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作者简介：郝冬晶（１９８５－），女，吉林省吉林市人，大学本科，主要从事大尺寸ＬＥＤＬＧＰ光学设计和优化工作。
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大尺寸犔犈犇背光源网点的设计及优化
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摘　要：基于白光ＬＥＤ侧入式背光结构，设计了多光源四边入射、导光板厚度为４ｍｍ、对角线为１．０６６８ｍ

的液晶背光模组，采用导光板底面印刷网点的方法导出光线。针对大尺寸导光板网点设计复杂、计算机辅助

设计中光线模拟耗时的缺点，采用简化的光源仿真模型，减少了仿真计算时间，网点在实际模型下依然有效；

同时采取了网点自动优化技术，通过优化使导光板的效率和均匀度达到最理想的状态，亮度均匀度达到了

９０％，光能利用效率在５０％左右。采用相同方式设计了对角线为１．４２２４ｍ的液晶背光模组，亮度均匀度可

达９０％，光能利用率在５０％左右，总耗时１ｈ，较普通方法减少了优化时间。

关　键　词：大尺寸；背光源；导光板；网点；ＬＥＤ
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ｈｉｇｈｌｕｍｉｎａｎｃｅｄｅｍａｎｄ．

ＴｈｅｍａｔｅｒｉａｌｏｆＬＧＰｉｓＰＭＭＡｗｉｔｈｒｅｆｒａｃ

ｔｉｖｅｉｎｄｅｘｏｆ１．４９．ＴｈｅＬＥＤｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｍｏｄｅｌ

ｈａｓａｎｅｍｉｓｓｉｏｎａｎｇｌｅｏｆ９０°，ｗｉｔｈａｒａｄｉａｔｉｏｎ

ｐｏｗｅｒｏｆ１００ｌｍ／Ｗ．Ｉｎｏｒｄｅｒｔｏｓａｔｉｓｆｙｔｈｅｄｅ

ｍａｎｄｏｆｈｉｇｈｌｕｍｉｎａｎｃｅ，ｔｈｅｌｉｇｈｔｓｏｕｒｃｅｉｎｔｈｅ

ｗｉｄｅｓｉｄｅｉｓｓｅｔｔｏ４５０ｌｍ （ｃｏｎｔａｉｎｓ４５ＬＥＤｓ，

０．１Ｗｅａｃｈ）ａｎｄｔｈｅｌｏｎｇｓｉｄｅｉｓｓｅｔｔｏ９００ｌｍ．

ＴｈｅｔｏｔａｌＬＥＤｐｏｗｅｒｉｓ５４Ｗ．

ＢｅｃａｕｓｅｔｈｅｎｕｍｂｅｒｏｆＬＥＤｓｏｎｅａｃｈｓｉｄｅｏｆ

ｔｈｅＬＧＰｉｓｌａｒｇｅａｎｄｔｈｅｄｉｓｔａｎｃｅｓｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅ

ＬＥＤｓａｒｅｓｍａｌｌ，ｉｔｉｓｃｏｎｓｉｄｅｒｅｄｔｈａｔｔｈｅＬＥＤｓｉｎ

ｔｈｅｓａｍｅｓｉｄｅｏｆｔｈｅＬＧＰｃａｎｂｅｓｅｅｎａｓｏｎｅｌａｒｇｅ

ｒｅｃｔａｎｇｌｅｌｉｇｈｔｓｏｕｒｃｅｂａｒ．Ａｌｓｏ，ａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏｔｈｅ

ｓｙｍｍｅｔｒｉｃａｌｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｏｆＬＧＰ，ｔｈｅｏｎｅｆｏｕｒｔｈ

ｏｆｉｔｉｓｃｈｏｓｅｎｔｏｒｅｐｒｅｓｅｎｔｔｈｅｗｈｏｌｅＬＧＰｉｎｔｈｅ

ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ．Ｔｈｅａｂｏｖｅｉｓａｉｍｅｄａｔｒｅｄｕｃｉｎｇｔｈｅ

ｔｉｍｅｏｆｔｈｅｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓａｎｄｔｈｅｃｏｍｐｕｔａ

ｔｉｏｎａｌｃｏｍｐｌｅｘｉｔｙｗｈｉｌｅａｃｈｉｅｖｉｎｇｈｉｇｈｅｘｔｒａｃｔｉｏｎ

ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ．Ｆｉｇ．１ｓｈｏｗｓｔｈｅｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆ

ｓｉｍｐｌｉｆｉｅｄＢＬＵ．

Ｆｏｒｔｈｅｒｅｍｕｓｔｂｅｒｏｏｍｆｏｒｔｈｅｎｅｃｅｓｓａｒｙ

ＬＥＤｆｅｅｄｂａｃｋｃｉｒｃｕｉｔｓａｎｄｏｔｈｅｒｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｐａｒｔｓ

ｏｎｔｈｅｗｉｄｅｓｉｄｅｏｆｔｈｅＬＧＰ，ｔｈｅｗｉｄｅｓｉｄｅｌｉｇｈｔ

ｓｏｕｒｃｅｉｓｓｅｔｈａｌｆｔｈｅｌｅｎｇｔｈｏｆｔｈａｔｏｆｔｈｅｌｏｎｇ

ｓｉｄｅ．

ＬＧＰｓｂｏｔｔｏｍｓｕｒｆａｃｅｉｓｐｒｉｎｔｅｄｗｉｔｈａｔｗｏ

ｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌａｒｒａｙｏｆｄｏｔｓｗｈｉｃｈｖａｒｉｅｄｉｎｓｉｚｅ

ａｎｄｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ．Ｔｈｅｓｅｄｏｔｓｕｓｕａｌｌｙｍａｄｅｏｆｈｉｇｈ

ｒｅｆｌｅｃｔｉｖｅｉｎｄｅｘｍａｔｅｒｉａｌ，ｓｕｃｈａｓｓｃｒｅｅｎｐｒｉｎｔｉｎｇ
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Ｆｉｇ．１　ＳｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｓｉｍｐｌｉｆｉｅｄＢＬＵ

ｉｎｋ，ａｎｄｉｔｓｃａｔｔｅｒｓｔｈｅｒａｙｓｈｉｔｏｎｉｔａｎｄｓｏｍｅｏｆ

ｔｈｅｓｃａｔｔｅｒｉｎｇｒａｙｓｃａｎｇｅｔｏｕｔｏｆｔｈｅＬＧＰｗｈｅｎ

ｔｈｅｉｎｃｉｄｅｎｃｅａｎｇｌｅｉｓｌｅｓｓｔｈａｎｔｈｅａｎｇｌｅｏｆｔｈｅ

ｔｏｔａｌｒｅｆｌｅｃｔｉｏｎ．Ｆｉｇ．２ｓｈｏｗｓｔｈｅｗｏｒｋｉｎｇｐｒｉｎｃｉ

ｐｌｅｏｆＬＧＰｗｉｔｈｄｏｔｓ．

Ｆｉｇ．２　Ｄｉｆｆｕｓｉｏｎｄｏｔｓｓｃａｔｔｅｒｔｈｅｒａｙｓ

Ｆｉｇ．３　１／４ＬＧＰｄｏｔｐａｔｔｅｒｎｗｉｔｈｌｉｇｈｔｉｎｃｉｄｅｎｔｆｒｏｍｔｈｅ

ｌｅｆｔｅｄｇｅａｎｄｔｈｅｂｏｔｔｏｍｅｄｇｅ

ＴｈｅｓｕｒｆａｃｅｏｆｔｈｅＬＧＰａｎｄＤｉｆｆｕｓｅｒｉｓｓｅｔ

ａｓＦｒｅｓｎｅｌｌｏｓｓｏｐｔｉｃａｌｓｕｒｆａｃｅ．Ｗｅｓｉｍｕｌａｔｅｏｎｅ

ｆｏｕｒｔｈｏｆｔｈｅｗｈｏｌｅＬＧＰ，ｔｈｅｒｉｇｈｔｓｕｒｆａｃｅａｎｄ

ｔｈｅｔｏｐｓｕｒｆａｃｅｏｆｔｈｅＬＧＰ （ａｓＦｉｇ．３ｓｈｏｗｓ）

ｍｕｓｔｂｅｓｅｔａｓｍｉｒｒｏｒｓｕｒｆａｃｅｗｉｔｈ１００％ｒｅｆｌｅｃ

ｔｉｖｅ．

ＴｈｅｒｅａｒｅｔｗｏｐｈａｓｅｉｎｏｐｔｉｍｉｚｉｎｇｔｈｅＬＧＰ

ｄｏｔｓ．Ｆｉｒｓｔ，ｓｅｔｔｈｅｄｏｔｓｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎａｓｒａｄｉａｌ

ｐｏｌｙｎｏｍｉａｌａｎｄｇａｉｎｈｉｇｈｅｒｅｘｔｒａｃｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ

ａｎｄａｐｐｒｏｘｉｍａｔｅｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙ．Ｔｈｅｎｉｎｃｏｒｐｏｒａｔｅ

ｔｈｅｄｏｔｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｔｏｔｈｅｂａｃｋｌｉｇｈｔｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎ

ｔｏｏｌ，ｉｔｅｒａｔｅｉｔｕｎｔｉｌａｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙａｂｏｖｅ８５％ｉｓ

ａｃｈｉｅｖｅｄ．Ｔｈｅｐｒｏｃｅｓｓｏｆｔｈｅｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｉｓｓｈｏｗｎ

ｉｎＦｉｇ．４．
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Ｆｉｇ．４　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｔｈｅｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｆｌｏｗ

Ｔｈｅｄｏｔｓａｒｅｓｅｔａｓｃｉｒｃｌｅｓｗｉｔｈ０．１ｍｍｉｎ

ｄｉａｍｅｔｅｒａｎｄｒａｄｉａｌｐｏｌｙｎｏｍｉａｌｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎａｓ

ｓｈｏｗｎｉｎＦｉｇ．５．Ｓｉｍｉｌａｒｔｏｔｈｅｒａｄｉａｌｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ

ｗｈｉｃｈｎｅｅｄｓｔｏｓｅｔｔｈｅｄｉｓｔａｎｃｅｉｎ犡ａｎｄ犢ｄｉｒｅｃｔｉｏｎ

ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ，ｒａｄｉａｌｐｏｌｙｎｏｍｉａｌｎｅｅｄｓｔｏａｄｊｕｓｔｔｈｅ

ｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｏｆｔｈｅｆｏｒｍｕｌａｂｅｌｏｗ：

犃＋犅犻＋犆犻
２
＋犇犻

３ （１）

ｗｈｅｒｅ犻ｉｓｔｈｅｒｉｎｇｎｕｍｂｅｒ，ｃｏｕｎｔｅｄｆｒｏｍｔｈｅｃｅｎｔｅｒ

ａｎｄｅｘｔｅｎｄｅｄｔｏｔｈｅｐｏｓｉｔｉｖｅｄｉｒｅｃｔｉｏｎ．

Ｆｉｇ．５　Ｄｏｔｐａｔｔｅｒｎｉｎｒａｄｉａｌｐｏｌｙｎｏｍｉａｌｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｗｉｔｈ

ｌｉｇｈｔｉｎｃｉｄｅｎｔｆｒｏｍｔｈｅｌｅｆｔｅｄｇｅａｎｄｔｈｅｂｏｔｔｏｍｅｄｇｅ

Ａｄｊｕｓｔｔｈｅｄｉｓｔａｎｃｅｉｎ犡ｄｉｒｅｃｔｉｏｎ，犢ｄｉｒｅｃｔｉｏｎ

ａｎｄｔｈｅｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔ犅ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ，ｓｏａｓｔｏｇｅｔ

ａｐｐｒｏｘｉｍａｔｅｉｌｌｕｍｉｎａｎｃｅｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙａｎｄａｃｈｉｅｖｅｔｈｅ

ｅｘｔｒａｃｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｍｏｒｅｔｈａｎ５０％ ａｔｔｈｅｓａｍｅ

ｔｉｍｅ．

Ａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏｔｈｅ１７ｐｏｉｎｔｓｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙｍｅａｓｕｒｅ

ｍｅｎｔｍｅｔｈｏｄ，ｔｈｅｍｉｎｉｍｕｍｉｌｌｕｍｉｎａｎｃｅｉｓ１１６ｌｘ

ａｎｄｔｈｅｍａｘｉｍｕｍｉｓ１８０ｌｘ（Ｆｉｇ．６）．ＵｓｅｔｈｅＥｑｕａ

ｔｉｏｎ２ ｂｅｌｏｗ，ｗｅｃａｎｃａｌｃｕｌａｔｅｔｈｅｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙ

犝＝６４％．　

犝＝
犘ｍｉｎ
犘ｍａｘ

×１００％ （２）
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Ｆｉｇ．６　Ｉｌｌｕｍｉｎａｎｃｅｍａｐ （ｒａｄｉａｌｐｏｌｙｎｏｍｉａｌｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｓ

ａｄｏｐｔｅｄ）　

ＵｓｅｔｈｅｅｘｔｒａｃｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙＥｑｕａｔｉｏｎ３，ｔｈｅ

ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆｔｈｅｍｏｄｕｌｅｉｓη＝６４％．

η＝
犾犿ｏｕｔ
犾犿ｉｎ

×１００％ （３）

　　Ｔｈｅｄｏｔｓｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｆｒｏｍｔｈｅｐｒｅｖｉｏｕｓｓｉｍｕｌａ

ｔｉｏｎｗｉｌｌｂｅｉｎｃｏｒｐｏｒａｔｅｄｉｎｔｏｔｈｅｂａｃｋｌｉｇｈｔｏｐｔｉｍｉｚａ

ｔｉｏｎｔｏｏｌｏｆｔｈｅｏｐｔｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｓｏｆｔｗａｒｅ．Ｃｏｎｓｉ

ｄｅｒｉｎｇｔｈｅｄｏｔｄｉｓｔａｎｃｅａｓｃｏｎｓｔａｎｔ，ｔｈｅｄｏｔｓｉｚｅｉｓ

ｃｈａｎｇｅｄｔｏｏｐｔｉｍｉｚｅ．

Ｄｕｅｔｏｔｈｅａｃｔｕａｌｐｒｏｃｅｓｓｃｏｎｓｔｒａｉｎｔｓａｎｄｔｈｅ

ｐｒｅｃｉｓｉｏｎｌｉｍｉｔ，ｔｈｅｄｏｔｄｉａｍｅｔｅｒｓａｒｅｓｅｔｎｏｌｅｓｓ

ｔｈａｎ０．０５ｍｍ．ＩｔｅｒａｔｅｉｔｆｒｏｍｔｈｅｐｒｅｖｉｏｕｓＬＧＰ

ｄｏｔｐａｔｔｅｒｎａｎｄｓｅｔａｇｏａｌｏｆ８５％ｌｕｍｉｎａｎｃｅｕｎｉ

ｆｏｒｍｉｔｙ．Ｔｈｅｐｕｒｐｏｓｅｏｆｃｈｏｏｓｉｎｇｒａｄｉａｌｐｏｌｙｎｏｍｉａｌ

ｉｓｔｈａｔｐｏｏｒｄｏｔｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｗｉｌｌｍａｋｅｔｈｅｉｔｅｒａｔｉｏｎ

ｒｅｓｕｌｔｓｗｏｒｓｅ，ａｎｄｔｈｅｅｘｔｒａｃｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｃａｎｎｏｔ

ｂｅｇｕａｒａｎｔｅｅｄ．Ｆｉｇ．７ｓｈｏｗｓｔｈｅｄｅｎｓｉｔｙｍａｐ，ｔａｒｇｅｔ

ｌｕｍｉｎａｎｃｅｍａｐａｎｄｌｕｍｉｎａｎｃｅｒｅｓｕｌｔｍａｐａｆｔｅｒｔｈｅ

ｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎ．
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ｌｉｇｈｔｓｏｕｒｃｅ

ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｅｑｕａｔｉｏｎａｂｏｖｅ，ｗｅｃａｎｇｅｔ犝＝８５．４％，ａｎｄ

η＝５３．４％．
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Ｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓｏｆｌｕｍｉｎａｎｃｅｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙａｎｄｅｘｔｒａｃ

ｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｈａｖｅｎｏｂｉｇｄｉｆｆｅｒｅｎｃｅ，ｂｕｔｔｈｅ

ｓｉｍｐｌｉｆｉｅｄｍｏｄｅｌｃａｎｅｆｆｅｃｔｉｖｅｌｙｒｅｄｕｃｅｔｈｅｏｐｔｉ

ｍｉｚｉｎｇｔｉｍｅ．
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３　Ｃｏｎｃｌｕｓｉｏｎｓ

Ｔｈｅ１．０６６８ｍ （４２ｉｎ）ａｎｄ１．４２２４ｍ （５６

ｉｎ）ＬＣＤ ＢＬＵ ａｒｅｐｒｏｐｏｓｅｄｕｓｉｎｇａｓｉｍｐｌｉｆｉｅｄ

ｍｏｄｅｌ．ＴｈｅａｃｔｕａｌＳＭＤＬＥＤｍｏｄｅｌｉｓａｐｐｌｉｅｄｔｏ

ｍｅａｓｕｒｉｎｇｄｉｆｆｅｒｅｎｃｅｗｈｉｃｈｃａｎｂｅｉｇｎｏｒｅｄｉｎｌｕｍｉ

ｎａｎｃｅｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙａｎｄｅｘｔｒａｃｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ．Ａｎｄｗｅ

ａｌｓｏａｃｈｉｅｖｅｔｈｅｇｏａｌｏｆａｓｕｐｅｒｌａｒｇｅｓｃａｌｅＬＧＰ

ｗｉｔｈａｌｕｍｉｎａｎｃｅｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙａｂｏｖｅ８５％，ｅｘｔｒａｃ

ｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙａｒｏｕｎｄ５０％ ａｎｄｔｈｉｃｋｎｅｓｓｏｆ３

ｍｍ．Ｔｈｅｍｅｔｈｏｄｗｅｐｒｏｐｏｓｅｄｃａｎｅｆｆｅｃｔｉｖｅｌｙｒｅ

ｄｕｃｅｔｈｅｔｉｍｅａｎｄｃｏｍｐｌｅｘｉｔｙｏｆＢＬＵｄｅｓｉｇｎａｎｄｉｓ

ｍｏｒｅｒｅｌｉａｂｌｅｉｎｔｈｅｆａｃｔｏｒｙｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇ．

犚犲犳犲狉犲狀犮犲狊：

［１］ＭｉｙａｍｏｔｏＥ，ＭａｒｕｙａｍａＳ，ＮａｇａｎｏＡ，犲狋犪犾．ＮｏｖｅｌｄｉｆｆｒａｃｔｉｏｎｇｒａｔｉｎｇｌｉｇｈｔｇｕｉｄｅｆｏｒＬＥＤｂａｃｋｌｉｇｈｔ［Ｊ］．犛犘犐犈，

２００７，６４８８：６４８８０Ｈ（１８）．

［２］ＰａｒｋＳＲ，ＫｗｏｎＯＪ，ＳｈｉｎＤ，犲狋犪犾．ＧｒａｔｉｎｇｍｉｃｒｏｄｏｔｐａｔｔｅｒｎｅｄｌｉｇｈｔｇｕｉｄｅｐｌａｔｅｓｆｏｒＬＥＤｂａｃｋｌｉｇｈｔｓ［Ｊ］．犗狆狋．

犈狓狆．，２００７，１５（６）：２８８８２８９９．

［３］ＬｅｅＷＹ，ＬｉｍＴＫ，ＬｅｅＹＷ，犲狋犪犾．ＦａｓｔｒａｙｔｒａｃｉｎｇｍｅｔｈｏｄｓｆｏｒＬＣＤｂａｃｋｌｉｇｈｔｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｕｓｉｎｇｔｈｅｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓ

ｔｉｃｓｏｆｔｈｅｐａｔｔｅｒｎ［Ｊ］．犗狆狋．犈狀犵．，２００５，４４（１）：０１４００４（１６）．

［４］ＦｕｎａｍｏｔｏＡ，ＡｏｙａｍａＳ．ＬＥＤｂａｃｋｌｉｇｈｔｓｙｓｔｅｍｗｉｔｈｄｏｕｂｌｅｐｒｉｓｍｐａｔｔｅｒｎ［Ｊ］．犑．犛狅犮．犐狀犳．犇犻狊狆．，２００６，１４（１０

１２）：１０４５１０５１．

［５］ＦｅｎｇＤ，ＹａｎＹ，ＦａｎＳ．Ｈｉｇｈｑｕａｌｉｔｙｌｉｇｈｔｇｕｉｄｅｐｌａｔｅｓｔｈａｔｃａｎｃｏｎｔｒｏｌｔｈｅｉｌｌｕｍｉｎａｔｉｏｎａｎｇｌｅｂａｓｅｄｏｎｍｉｃｒｏｐｒｉｓｍ

ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓ［Ｊ］．犃狆狆犾．犘犺狔狊．犔犲狋狋．，２００４，８５（２４）：６０１６６０１８．

［６］ＩｄéＴ，ＭｉｚｕｔａＨ，ＮｕｍａｔａＨ，犲狋犪犾．Ｄｏｔｐａｔｔｅｒｎｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｉｑｕｅｕｓｉｎｇｍｏｌｅｃｕｌａｒｄｙｎａｍｉｃｓ［Ｊ］．犑．犗狆狋．犛狅犮．

犃犿．，２００３，Ａ２０（１）：

檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨

２４８２５５．

欢迎订阅《液晶与显示》

《液晶与显示》是中国最早创办的液晶学科专业期刊，也是中国液晶学科和显示技术领域中惟一的

综合性专业学术期刊。它由中国科学院长春光学精密机械与物理研究所、中国物理学会液晶分会和中

国光学光电子行业协会液晶分会主办，科学出版社出版。

《液晶与显示》以创新性、综合性、实用性为办刊特色，内容丰富，涵盖面广，信息量大，可读性强，既

是启迪科技人员开拓创新思路的参考期刊，又是从事液晶和显示技术研究与开发的广大科技人员、大专

院校师生及相关领域的科技工作者进行学术交流的论坛，也是图书、情报等部门必不可少的信息来源。

《液晶与显示》为双月刊，国内定价４０．００元，全年２４０．００元，国内外公开发行。国内邮发代号：１２－

２０３，国内读者可在当地邮局订阅；也可通过“全国非邮发报刊联合发行部”订阅（地址：天津市大寺泉集

北里别墅１７号，邮编３００３８５），本刊的代号为：５０７４。国外读者可通过中国国际图书贸易总公司订阅

（地址：北京３９９信箱，邮编：１０００４４），国外发行代号：４８６８ＢＭ。同时，《液晶与显示》编辑部将竭诚为广
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